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(57) Abstract 

The invention concerns a 
closure cap comprising a top 
sealing element (1) designed to 
be screwed on the threaded neck 
(C) of a container with a fixing 
flange (A) and a bottom tam- 
perproof element (2) designed 
to be maintained by said flange 
(A) and to said top element (1) 
by a lining zone (12) capable of 
being ruptured at least partially 
when the cap is unscrewed, the 
bottom element (2) comprising 
an outer side apron (21) ex- 
tended in its lower part by a 
flexible band (22) provided with 
projections (22a). The invention 
is characterised in that said flex- 
ible band (22) is produced by 
moulding by being directly ori- 
ented inwards and upwards so 
as not to be the seat of any in- 
ternal stress in said position. 





(57) Abrcg£ 

L'inventton concerne un bouchon du type comprenant un 616ment sup6rieur d'etanchdikS (1) destine" a etre viss6 sur le col filetd (C) 
d'un recipient a collerette d'accrochage (A) et un dement inferieur d' inviolability (2) destind a etre retenu, d'une part, par ladite collerette 
(A) et d'autre part audit 6lement superieur (1) par une zone de liaison (12) susceptible d'etre rompue au moins partiellement lors du 
devissage ledit el6rnent inferieur (2) comportant une jupe latdrale exteme (21) prolonged a sa partie inf6neure par une bande souple (22) 
pourvue de saillies (22a), caracterise en ce que ladite bande souple (22) est realisee par moulage en 6tant directement onentee vers 1 mteneur 
et vers le haut de facon a n'etre le siege d'aucune contrainte interne dans cette position. 
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BOUCHON POUR RECIPIENT A COL FILETE ET A COLLERETTE 
D'ACCROCHAGE 

La presente invention concerne un bouchon pour recipient a col 
5 filete et a collerette d'accrochage. 

Cette invention s'applique plus particulierement au bouchage de 
recipients de boissons eventuellement carbonatees, pour lesquels les 
exigences d'etancheite et d'inviolabilite sont tres severes. 

Le US 4 801 031 et le EP 0 390 412 decrivent des bouchons 
10 comprenant un element superieur d'etancheite destine a etre visse sur le 
col filete d'un recipient a collerette d'accrochage et un element inferieur 
d'inviolabilite destine a etre retenu, d'une part, par ladite collerette et, 
d'autre part, audit element superieur par une zone de liaison susceptible 
d'etre rompue au moins partiellement lors du devissage, ledit element 
15 inferieur comportant une jupe laterale externe prolongee a sa partie 
inferieure par une bande souple pourvue de saillies. 

Cependant, dans ces modes de realisation la bande souple est 
toujours moulee en position basse puis retournee vers l'interieur avant 
son utilisation ou lors du bouchage du recipient apres conditionnement 

20 de la boisson. 

Le vissage du bouchon sur le col du recipient provoque ainsi un 
ecartement radial vers l'exterieur de l'element inferieur, au passage de la 
collerette d'accrochage. Cet effet nefaste resulte de la resistance au 
pliage vers l'interieur de la bande qui se trouve sous contraintes, du fait 

25 de la memoire de forme du materiau. 

Ces modes de realisations entrainent egalement des difficultes 
de vissage en mode automatique sur les lignes d'embouteillage du fait 
que les efforts a fournir doivent vaincre la resistance a la deformation 
de l'element inferieur, ce qui a une incidence sur le couple a appliquer et 

30 sur la solidite de la zone de liaison. 

Par ailleurs, ces modes de realisation ne peuvent offrir un 
niveau d'inviolabilite satisfaisant puisque la bande souple se rattache 
directement au bord inferieur de la jupe laterale en liberant ainsi, en 
position repliee, un espace suffisant entre l'element inferieur et le 

35 recipient pour permettre Introduction d'un outil et le degagement du 
bouchon sans rupture de la zone de liaison. 
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La presente invention a pour but de resoudre ces problemes 
techniques de maniere satisfaisante. 

Ce but est atteint, selon Finvention, au moyen d f un bouchon du 
type precedent, caracterise en ce que ladite bande souple est realisee par 
5 moulage en etant directement orientee vers Tinterieur et vers le haut de 
fa^on a n'etre le siege d ! aucune contrainte interne dans cette position- 

Selon une caracteristique avantageuse, l'epaisseur de la paroi de 
la bande interne de Telement inferieur a une valeur moyenne comprise 
entre 20% et 50% de la valeur moyenne de l'epaisseur de la jupe externe 
10 et est, de preference, en fonction de la matiere utilisee, comprise entre 
0,2 et 0,4 mm pour un col standard de 28 mm. 

Selon une variante, les generatrices de la face interne de la jupe 
laterale de Telement inferieur sont alignees sur les generatrices de la 
face laterale interne de Telement superieur. 
15 Selon une autre caracteristique, ladite zone de liaison est situee 

dans une gorge peripherique exterieure. 

Selon un mode de realisation particulier, la bande est rattachee a 
la face interne de la jupe laterale par une zone coudee. 

De preference, le bord inferieur de la jupe laterale est libre et 
20 delimite un trongon d'extremite s'etendant sous le niveau de ladite zone 
coudee. 

Le cas echeant, la zone coudee est munie d'au moins un orifice 
permettant Tevacuation d'eventuels residus. 

Selon d'autres caracteristiques, la zone de liaison comporte des 
25 decoupes circonferentielles ou des pontets moules. Les decoupes sont 
completees, le cas echeant, sur toute la hauteur de la jupe jusqu'a la 
zone de liaison par une ou plusieurs decoupes axiales et/ou inclinees. 

Selon encore d'autres caracteristiques, la face interne de la jupe 
porte un jonc de centrage de Telement inferieur, destine a venir en 
30 contact radial avec la collerette d'accrochage pour parfaire 
Tinviolabilite. 

Selon une variante specifique, lesdites saillies de la bande 
souple presentent des faces sensiblement triangulaires en forme de 
demi-pyramides inversees. 
35 Un autre objet de l'invention est un procede de fabrication d'un 

bouchon, du type precedent, par moulage, caracterise en ce qu'avant 
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refroidissement de la bande souple, on aide et on guide mecaniquement 
son retour elastique vers sa position naturelle de moulage. 

Encore un autre objet est une utilisation du bouchon ci-dessus 
pour obturer un emballage. 
5 Le bouchon de l'invention s'adapte tres facilement aux differents 

outils utilises sur les lignes d'embouteillage automatique et en 
particulier a tous types de visseuses y compris celles travaillant en 
"prise a la volee" a tres grandes cadences. 

L'element superieur de ce bouchon peut etre autojointant ou 
10 recevoir tout type de joint d'etancheite sans que cela puisse 
compromettre l'inviolabilite assuree par l'element inferieur. 

Le montage du bouchon sur le recipient peut ainsi s'effectuer 
avec des efforts tres faibles, du fait meme que la bande interne souple 
n'est le siege d'aucune contrainte en position retournee et possede done 
15 dans cette position, une capacite de deformation elastique et/ou de 
flexion importante. 

Un autre avantage de l'invention reside dans la diminution du 
poids du bouchon notamment par reduction de l'epaisseur des parois 
respectives de l'element superieur et de l'element inferieur O'upe externe 

20 et/ou bande interne). 

Ce gain de matiere qui presente un grand interet sur le plan 
economique ne s'accompagne d'aucune degradation des qualites 
requises du bouchon tant vis-a-vis de l'etancheite que de l'inviolabilite. 
L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description 
25 qui va suivre en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- les figures 1A et IB represented des vues en coupe de deux 
modes de realisation du bouchon de l'invention ; 

- la figure 2 represente une vue en coupe d'une variante de 
realisation du bouchon de la figure 1A apres montage sur le col d'un 

30 recipient ; 

- la figure 3 represente une vue en coupe d'une variante des 
bouchons des figures 1A et IB apres montage sur le col d'un recipient ; 

- les figures 4A,4B,4C,4D,4E et 4F represented des demi-vues 
schematiques en coupe des differentes phases du procede de fabrication 

35 du bouchon de l'invention. 
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Le bouchon represente sur les figures 1A et IB comprend un 
element superieur 1 destine a etre visse sur le col filete C (voir figures 2 
et 3) d'un recipient a collerette d'accrochage A, pour en assurer 
Tetancheite. 

5 A cet effet, Telement superieur 1 est pourvu d ! un filetage F et 

d'un joint J. 

Le bouchon de Tinvention comprend aussi un element inferieur 
2 assurant Tinviolabilite du recipient. 

L'element inferieur 2 est destine a etre retenu, d'une part, par la 
10 collerette d'accrochage A du col C et, d'autre part, a Telement superieur 
1 par une zone 12 susceptible d'etre rompue, au rnoins, partiellement, 
lors du devissage de Telement superieur 1 a la premiere ouverture du 
recipient. 

L'element inferieur 2 comporte une jupe laterale externe 21 
15 prolongee a sa partie inferieure, par une bande souple interne 22, 
pourvue de saillies 22a. 

Les saillies 22a sont du type de celles decrites et representees, 
par exemple, dans le brevet EP 0 635 434 ou elles component des faces 
sensiblement triangulaires delimitant des demi-pyramides inversees ou 
20 des ondulations. 

Le bord superieur de la bande interne 22 est destine a venir en 
butee vers le haut contre la face inferieure de la collerette A lors du 
devissage de Telement superieur 1, ce qui retient Telement inferieur 2 
vers le bas et provoque la rupture au moins partielle de la zone de 
25 liaison 12. 

Selon Tinvention, Tensemble du bouchon est realise d f une seule 
piece par rnoulage (compression ou injection) avec la bande souple 22 
directement orientee vers Tinterieur et vers le haut, dest-a-dire en 
position relachee et pliee vers Telement superieur comme represente sur 

30 les figures 1A et IB. 

A la difference de Tart anterieur, le mode de realisation de 
Tinvention n ! implique pas de retournement force ulterieur de la bande 
22 vers Tinterieur apres rnoulage puisqu'elle se trouve deja dans cette 
position a Tinterieur du moule. 

35 Les figures 4A a 4F sont des demi-vues en coupe du bouchon 

dans le moule de fabrication dont seulement quatre pieces sont 
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representees. Bien entendu, la disposition verticale representee sur les 
figures avec la bande 22 en partie inferieure, est choisie de facon 
arbitraire, toute autre orientation pouvant convenir pour le moulage. 

La piece superieure a forme l'element superieur 1 du bouchon 
5 tandis que le noyau b delimite son volume libre interne. 

Les pieces inferieures c, d sont destinees quant a elles a realiser 
l'element inferieur 2 du bouchon (figure 4A). 

Lors de l'ouverture du moule, les pieces a, b, c et d se deplacent 

dans le sens des fleches. 

10 Les pieces a et d sont ecartees en premier lieu (figure 4B). 

Le retrait de la piece d libere la bande souple 22 qui est 
repoussee vers le bas en se depliant par l'epaulement bl du noyau b a 
deplacement axial (figure 4C). 

La bande 22 s'escamote en venant alors se loger dans 

15 l'evidement cl de profil complementaire menage sur la face interne de 
la piece laterale c en laissant passer le noyau b. 

Une fois liberee par le noyau b, la bande 22 commence a revenir 
naturellement vers sa position de moulage(figure 4D), la jupe 21 restant 
engagee et retenue dans la piece c. Pendant son retour la bande 22 est, 

20 de preference, aidee et guidee mecaniquement avant son 
refroidissement, soit, dans un premier cas, par un element du moule tel 
que le noyau b en deplacement relatif par rapport a la piece c (figure 
4E) soit, dans un second cas, par un organe mecanique specifique (non 
represente) agissant des la sortie de presse apres ejection du bouchon. 

25 Dans les deux cas, rejection du bouchon necessite le 

degagement de la jupe 21 de la piece laterale c. Ce degagement peut 
etre obtenu par la poussee d'un ejecteur central et/ou le mouvement 
relatif de la piece laterale c (figure 4F) et/ou de l'air comprime. Le 
bouchon libere est ensuite recupere sur une ligne de convoyage (non 

30 representee). 

Ainsi, le demoulage de l'element inferieur 2 peut s'effectuer par 
deformation forcee de la bande 22 qui se deplie elastiquement vers 
l'exterieur et vers le bas du bouchon. 

Par consequent, des la fabrication du bouchon, la bande 22 
35 s'etend radialement vers le haut a l'interieur de l'element inferieur 2 dans 
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sa position de repos de fagon a n'etre le siege d'aucune contrainte 

interne dans cette position. 

II en resulte que pour le montage du bouchon sur le col C, lors 

du passage de la collerette d'accrochage A, la bande 22 peut aisement se 
5 deformer et/ou flechir de faqon elastique vers l'exterieur jusqu'a venir 

eventuellement en contact avec la face interne 21a de la jupe 21. 

Toutefois, ce debattement ne s'accompagne d'aucun deport de la jupe 

21, ce qui permet notamment de fragiliser au maximum la zone de 

liaison 12 sans entrainer de risque de rupture au vissage. 
10 En effet, la presence des saillies 22a procure une grande 

souplesse a la bande 22 dont le diametre interieur peut ainsi varier pour 

faciliter le passage de la collerette A queiles que soient les tolerances 

dimensionnelles de cette collerette. 

Dans le mode de realisation des figures 1A et IB, les 
15 generatrices de la face interne 21a de la jupe laterale 21 sont alignees 

avec les generatrices de la face laterale interne la de Telement superieur 

1, sous le filetage F. 

Uepaisseur moyenne de la paroi de la bande interne 22 est plus 

faible que 1'epaisseur moyenne de la jupe laterale externe 21, et sa 
20 valeur est comprise entre 20% et 50% de 1'epaisseur moyenne de la jupe 

21 en etant de preference, en fonction de la matiere utilisee, comprise 

entre 0,2 mm et 0,4 mm pour un col standard de 28 mm. 

La bande 22 est rattachee a la face interne de la jupe 21 par une 

zone coudee 23 qui joue le role d'articulation dans le debattement de la 
25 bande 22. De preference, comme represents sur les figures, le bord 

inferieur de la jupe 21 est libre et delimite un troncjon d'extremite 24 

s'etendant vers le bas sous le niveau de la zone coudee 23. 

La longueur du trongon 24 est adaptee a la geometrie du col C 

pour interdire toute possibilite de prise du bouchon par l'interieur ou 
30 toute introduction d'un outil ou encore toute manoeuvre susceptible de 

conduire a une ouverture frauduleuse du recipient, sans separation de 

Telement inferieur 2. 

Le cas echeant, au moins un orifice 23a est menage au travers de 

la zone 23, comme represente sur la partie droite de la figure 3. Cet 
35 orifice est destine a permettre l'evacuation d'eventuels residus de 

produit liquide provenant d T une operation de nettoyage et/ou d'une 
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manoeuvre defectueuse de rernplissage du recipient et a eviter ainsi les 
risques de pollution ou de contamination bacterienne. Uorifice 23a 
pourra prendre differentes formes en fonction de la nature et notamment 
de la viscosite du produit de nettoyage et/ou du produit conditionne. 
5 Dans le mode de realisation des figures 1A et IB, la zone de 

liaison 12 est continue et comporte des pontets moules ou des decoupes 
circonferentielles discontinues realisees, par exemple, par fentage. 

Selon une variante non representee, il est prevu de realiser aussi 
sur toute la hauteur de la jupe 21 jusqu'a la zone de liaison 12, une ou 
10 plusieurs decoupes axiales et/ou inclinees delimitant au moins un pontet 
resistant permettant de conserves au moins partiellement, la liaison 
entre les elements superieur 1 et inferieur 2 apres devissage du 
bouchon. 

Cette variante trouve une utilite particuliere dans les emballages 
15 consignes ou recyclables pour lesquels le recipient et le bouchon 

doivent etre traites separement en raison de differences de matieres. 

Dans le mode de realisation des figures 1A, 2 et 3 la zone de 

liaison est situee dans une gorge peripherique 20 menagee sur la face 

externe 21b de la jupe 21. 
20 Dans la variante de realisation de la figure 3, la face interne 21a 

de la jupe 21 porte un jonc continu ou des pions de centrage 25 destines 

a venir en contact radial avec la collerette d'accrochage A pour assurer 

un positionnement correct de Telement inferieur 2 sur le col C du 

recipient en vue de parfaire Tinviolabilite. 
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REVENDI CATIONS 

1. Bouchon du type cornprenant un element superieur 
d'etancheite (1) destine a etre visse sur le col filete (C) d'un recipient a 

5 collerette d ! accrochage (A) et un element inferieur d'inviolabilite (2) 
destine a etre retenu, d'une part, par ladite collerette (A) et, d'autre part, 
audit element superieur (1) par une zone de liaison (12) susceptible 
d'etre rompue au moins partiellement lors du devissage, ledit element 
inferieur (2) comportant une jupe laterale externe (21) prolongee a sa 
10 partie inferieure par une bande souple (22) pourvue de saillies (22a), 
caracterise en ce que ladite bande souple (22) est realisee par moulage 
en etant directement orientee vers 1'interieur et vers le haut de faqon a 
n'etre le siege d'aucune contrainte interne dans cette position. 

2. Bouchon selon la revendication 1, caracterise en ce que 
15 Tepaisseur de la paroi de la bande interne (22) de Telement inferieur (2) 

a une valeur moyenne comprise entre 20% et 50% de la valeur 
moyenne de Tepaisseur de la jupe externe (21) et est, comprise entre 
0,2 mm et 0,4 mm pour un col standard de 28mm. 

3. Bouchon selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
20 les generatrices de la face interne (21a) de la jupe laterale (21) de 

1'element inferieur (2) sont alignees sur les generatrices de la face 
laterale interne (la) de I'element superieur (1). 

4. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ladite zone de liaison (12) est situee dans une 

25 gorge peripherique exterieure (20). 

5. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la bande (22) est rattachee a la face interne (21a) 
de la jupe laterale (21) par une zone coudee (23). 

6. Bouchon selon la revendication 5, caracterise en ce que le 
30 bord inferieur de la jupe laterale (21) est libre et delimite un trongon 

d'extremite (24) s'etendant sous le niveau de ladite zone coudee (23). 

7. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la zone coudee (23) est munie d f au moins un 
orifice (23a) permettant Tevacuation d'eventuels residus. 
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8. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la zone de liaison (12) comporte des decoupes 
circonferentielles ou des pontets moules. 

9- Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
5 caracterise en ce que la jupe (21) comporte sur toute sa hauteur jusqu'a 
la zone de liaison (12), une ou plusieurs decoupes axiales et/ou 
inclinees delimitant au moins un pontet resistant. 

10. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la face interne (21a) de la jupe (21) porte un jonc 

10 de centrage (25) de Telement inferieur (2) destine a venir en contact 
radial avec la collerette d'accrochage (A) pour parfaire Tinviolabilite. 

11. Bouchon selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que lesdites saillies (22a) de la bande souple (22) 
presentent des faces sensiblement triangulaires en forme de 

15 demi-pyramides inversees. 

12. Procede de fabrication d'un bouchon selon Tune des 
revendications precedentes, par moulage caracterise en ce qu'avant 
refroidissement de la bande souple (22), on aide et on guide 
mecaniquement son retour elastique vers sa position naturelle de 

20 moulage. 

13. Utilisation du bouchon selon Tune des revendications 
precedentes pour obturer un emballage. 
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